Kraftpaints.com

Bodeng uard RAZREDIVANJE
5-10%
H > 2 U 0 POTROSNJA
BODEN 0,180 - 0,220
EUF-ED 5 Kg/m2/sloju
SODEM
200 BUARD ALATI ZA
200 NANOSENJE
Cetka, valjak
ili airless pistol;
Dvokomponentni epoksidni premaz MESANJE
S 100A : 20B
na vodenoj bazi
» lzuzetna otpornost na abraziju » Odli¢na zavrSna obrada
» Slab miris » Hemijska otpornost
OPIS OBLAST PRIMENE
Dvokompanentni epoksidni premaz na vodenoj bazi, posebno Koristi se kao zastitni i dekorativni premaz za cementne i
dizajniran za unutrasnje podove i povrsine izloZene vodi ili metalne unutrasnje povrsine, pogodan za parking mesta,
hemikalijama. Poznat je po svojoj visokoj tvrdodi, slabom industrijske i komercijalne prostore kao 5to su skladista,
mirisu, niskoj emisiji isparljivih organskih jedinjenja (VOC) i radionice, laboratorije, prehrambena industrija, industrijski
otparnosti na habanje i hemikalije, kao Sto su alkalije, naftna frizideri itd.

goriva itd. Dostupan je u mnogo nijansi i poboljSava estetiku
prostora. Poseduje CE oznaku prema standardima EN 1504-2
i EN 13813 i uskladen je sa EN 1186 za direktan kontakt sa
hranom.

A/j (WB) Dvokomponentni reaktivni premazi visokih performansi za specificne namene kao to su podovi
- Grani¢na vrednost VOC: 150 g/L
» Maksimalna koncentracija VOC u proizvodu spremnom za upotrebu: 149 g/L
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Kraftpaints.com

Bodenguard H-200

Dvokomponentni epoksidni
premaz na vodenoj bazi

KRAFT

DRIVEN BY INNOVATION

TEHNICKI PODACI

Tip veziva

A komp: Epoksidna smola
B komp: MeSavina poliamida

Odnos me3anja (A+B) teZinski

100A : 20B

Gustina 1S02811 @ 25 °C (A+B)

1,23 g/mL (0,05)

SadrZaj suve materije tezinski 1S03251-03 (A+B)

54,2 % (+2)

SadrZaj suve materije zapreminski (A+B)

46,0 %(+2)

Viskoznost 1S02555 @ 25°C (A+B)

4500 mPas (+/- 300) (sp4/20rpm)

Vreme upotrebljivosti

30-35h@15°C

25-30h@ 25°C

1,5-20h @ 35C

2-3 sloja za glatku povrsinu

0,180 - 0,200 kg/m?/sloju

2-3 sloja za hrapavu povrsinu

0,200 - 0,220 kg/m?sloju

Consumption . - .
Zavrsni sloj za protivkliznu povrsinu ~0,350 kg/m?
2 sloja za vertikalnu povrsinu 0,100 - 0,120 kg/m¥sloju
Debljina suvog filma za horizontalne povrsine (DFT) >130 ym
Vreme suSenja (otporno na prasinu) @ 20°C ~3h
Prohodnost 16 h
Ponovno nanosenje 16-24 h
Vreme potpunog sazrevanja 7 dana
Nivo sjaja @ 60° 1502813 >70 GU
Otpornost na abraziju (CS 10/1000c/1000g) ASTM D4060 <75mg
Test ogrebotina pomocu opruzne olovke 15022557 >8N

Prijanjanje metodom zareza 1S02409

Klasa 0 (Bez odvajanja)

Otpornost na mokro trljanje 1IS011998 Klasa 1
Tvrdoca po klatnu 1S01522 (15 dana) 120 sec (+15)
Tvrdo¢a SHORE D ASTM D2240 60 (£5)
Fleksibilnost sa konusnim trnom 1S06860 2<3,7 mm

Suvo >84

Mokro <20
Otpornost na klizanje Suvo sa PES-400AS >90
EN13036-4 Mokro sa PES-400AS 38-45

Suvo sa Q-500AS >89

Mokro sa Q-500AS 35-42
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Bodenguard H-200

Dvokomponentni epoksidni
premaz na vodenoj bazi

KRAFT

DRIVEN BY INNOVATION

U SKLADU SA EN1504-2 i EN13813

Adhezija EN1542 > 4,0 N/mm?
Vezivanje EN13892-8 > 4,0 N/mm?
Propustljivost za vodenu paru EN 1S07783 Sd>10m
Kapilarna apsorpcija i propustljivost vode EN1062-3 w < 0,03 kg/m? - h%*
Propustljivost za CO, EN1062-6 Sd>50 m
20% NaOH | 20% H,S0, | Oil fuels

Otpornost na jake hemijske uticaje Pojava mehurica | 0(S0) 0(S0) 0(S0)
EN13529 Pucanje 0(S0) 0(S0) 0(S0)

Ljutenje 0(S0) 2(S4) 0(S0)
Otpornost na habanje BCA EN 13892-4 30um

Zadovoljava nakon 20 ciklusa*
Termicko ciklusiranje bez uticaja soli za odledivanje Jatina veze pre ciklusa 4 MPa
EN13687-3
Jatina veze nakon ciklusa >3,9 MPa

Otpornost na udar IS0 6272-1 (500 mm /1000 g (+10)) Zadovoljava
Reakcija na pozar EN13501-1 E

*

Bez vizuelnih promena na povrsini (pucanje, ljuStenje, mehurici, stratifikacija, mehurici vazduha, ostali povrsinski defekti)

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

1. PODLOGA - PRIPREMA Podloga koja se premazuje mora biti
Cista, stabilna, cvrsta i bez stajace vode, rde, vlage (manje od 4%),
prasine, ulja, kreca, katrana i hilo kojih labavih materijala koji bi mogli
uticati na prijanjanje. Za sve popravke koje se smatraju neophodnim za
pravilnu pripremu podloge, treba koristiti odgovarajuce materijale za
popravku brenda KRAFT Paints.

Betonske ili upijajuce povrSine: Kvalitet betona mora biti klase
jednake ili vece od C20/25, a sadrZaj cementa u koSuljici mora biti
najmanje 350 kg/m3, uz potpuno sazrevanje od najmanje 28 dana
unapred. Pravilna priprema i poravnavanje povrsine je od sustinskog
znacaja, koriste¢i mehanicke metode kao $to su brusenje, glodanje,
peskarenje itd., uz idealno uklanjanje praSine. Popravka pukotina ili
popunjavanje rupa moZe se izvrsiti meSavinom BODENGUARD SL-550
PRIMER-a sa kvarcnim peskom BODENGUARD Q-500AS, nakon $to se
izvrSi odgovarajuce grundiranje.

Grundiranje: Nakon $to je pravilno pripremljena, nanesite jedan sloj
providnog praimera na vodenoj bazi BODENGUARD H-250 PRIMER,
nakon razblaZivanja do 10% teZinski vodom, ili providnog praimera na
bazi rastvaraca BODENGUARD S-150 PRIMER razblaZenog do 10%
teZinski sa NITRO 2000.

Nakon 24 sata nanesite finalni sloj. Za veoma upijajuce povrsine
nanesite BODENGUARD SL-550 PRIMER bez rastvaraca. Nakon 24 sata
nanesite zavrani sloj.

Metalne ili neupijajuce povrsine: Neophodna je pravilna priprema
mehanickim metodama kao $to su brusenje brusnim papirom ili
peskarenje, temeljno uklanjanje praSine, rde ili labavih delova i
odmascivanje razredivacem KRAFT NITRO 2000.
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Grundiranje: Nakon Sto je pravilno pripremljena, nanesite jedan ili dva
sloja antikorozivnog praimera BODENGUARD AR-120 PRIMER na bazi
rastvaraCa, nakon razblaZivanja do 10% teZinski sa KRAFT NITRO 2000.
Nakon 24 sata nanesite zavrani sloj.

7. MESANJE Komponente A i B su upakovane u posude sa unapred
odredenim odnosom me3anja. Komponenta B se u potpunosti dodaje

u posudu komponente A. MeSajte dve komponente oko 1-2 minuta
rucno ili busilicom sa malim brojem obrtaja, osiguravajuci da mesavina
bude homogena. Izbegavajte prekomerno mesanije kako biste sprecili
zarobljavanje vazduha. Zatim razblaZite sa priblizno 5-10% teZinski
vodom.

3. NANOSENJE BODENGUARD H-200 se nanosi u najmanje dva
sloja, u roku od 24 sata nakon praimera i nakon to se on osusio. MoZe
se koristiti razblazen od 5% do 10% teZinski vodom i nanosi se valjkom,
Cetkom ili airless piStoljem. Svaki naredni sloj se nanosi nakon Sto se
prethodni osusio i uvek u roku od 24 sata.

Protivklizne povrSine: Da biste postigli protivklizne povrsine, pre
nano3enja finalnog sloja BODENGUARD H-200, dodajte priblizno

2% teZinski poliesterskih granula BODENGUARD PES-400AS
(maksimalna veli¢ina zrna 400um) u meSavinu i meSajte oko %2 — 1
minut, dok ne postane potpuno homogeno. Zatim nanesite ovaj finalni
sloj na povrsinu. Alternativno, koristite kvarcni pesak BODENGUARD
Q-500AS (maksimalna veli¢ina zrna 500um) posipanjem po mokrom
pretposlednjem sloju BODENGUARD H-200 uz potronju od priblizno
2,5 kg po kvadratnom metru. Zatim, nakon 24 sata i kada je premaz
potpuno suv, uklonite viSak kvarcnog peska koji se nije zalepio

za povrsinu, rucno ili usisivatem. Na kraju, nanesite finalni sloj
BODENGUARD H-200.
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Bodenguard H-200

Dvokomponentni epoksidni
premaz na vodenoj bazi

VAZNE NAPOMENE:

KRAFT

DRIVEN BY INNOVATION

« Temperatura utice na vreme rada sa epoksidnim materijalima. Idealni
uslovi za nanoSenje su izmedu +15°C i +25°C. Na viSim temperaturama
materijal se brZe steZe, dok je zimi potrebno blago predgrevanje, a leti
skladistenje na hladnom mestu.

« Zbog prirode materijala, izlaganje zavr$nog premaza ultraljubi¢astom
zracenju moZe tokom vremena izazvati pojavu krede (otiranje).

+ Ne treba nanositi u vlaZnim uslovima jer to moZe negativno uticati na
adheziju, svojstva filma i/ili krajnji rezultat.

» Podloga treba da ima temperaturu od najmanje 5°C kako bi se

minimizirao rizik od kondenzacije ili pojave mehuri¢a na zavrsnoj povrsini.

INFORMACIJE O ZDRAVLJU, BEZBEDNOSTI | ZIVOTNOJ
SREDINI

« Na postojecim povrsinama sa epoksidnim premazima potrebno je
ujednaceno, blago brusenje pre svakog novog nanosenja. U tom slucaju, i
pod uslovom da je podloga stabilna, BODENGUARD H-200 razblaZen 10%
teZinski vodom moZe zameniti praimer, pri ¢emu su potrebna najmanje dva

SAMO ZA PROFESIONALNU UPOTREBU

Pazljivo proCitajte i sledite sve mere predostroznosti i upozorenja na
etiketi proizvoda. Za dodatne informacije pogledajte Bezbednosni list
(SDS) za ovaj proizvod.

Telefon Centra za kontrolu trovanja:

+302107793 777

SKLADISTENJE

Cuvajte proizvod na temperaturama izmedu 5°C i 35°C, dalje od
direktne sunceve svetlosti i kise, maksimalno 24 meseca od datuma
proizvodnje. DrZite posude ¢vrsto zatvorene kada se ne koriste.

PAKOVANJE - NIJANSE

Dostupno u beloj boji/bazi i bazi D koja se moZe tonirati Kraft Inspired
Color univerzalnim kolorantima, u SET pakovanju od 4 kg i 12 kg.

KOMPANIJA SERTIFIKOVANA 0D STRANE
v 150 9001

v 1S0 140001

v 15050001

v 1S0 45001

dodatna sloja boje.

« Ako postoji dug period ¢ekanja izmedu slojeva, bruSenje povrSine pre

ponovnog farbanja je obavezno.

« Protivklizna svojstva se mogu postici koriS¢enjem kvarcnog peska sa
vecom velicinom zrna (npr. BODENGUARD Q-1200L), a broj zaptivnih
slojeva se moZe povecati po potrebi.

DRUCKFARBEN HELLAS SA
Megaridos Ave., Kallistiri area,
GR-19300 Aspropyrgos, Greece
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DoP No 04.47
Bodenguard H-200 2K
EN 1504-2:2004
Premaz (C) za povrSinsku zastitu betonskih konstrukcija prema principima

1(PI),2(MC)i 8 (IR)
Reakcija na poZar E
Propustljivost zaCO, sp;>50m
Propustljivost za vodenu paru Klasa ll
Kapilarna apsorpcija i propustljivost vode w < 0.1 kg/m?- ho®
Jatina prijanjanja (pull-off test) > 1.5 N/mm?
Opasne supstance pogledati SDS

1020

DRUCKFARBEN HELLAS SA
Megaridos Ave., Kallistiri area,
GR-19300 Aspropyrgos, Greece
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DoP No 04.48
Bodenguard H-200 2K
EN 13813:2002
Materijal za koSuljicu od sinteticke smole za unutrasnju upotrebu u zgradama
(SR B2,0-AR0,5-IR 4)

Reakcija na poZar Klasa Efl
Oslobadanje korozivnih supstanci SR
Propustljivost vode NPD (Performanse nisu odredene)
Otpornost na habanje (BCA) AR0,5

Jacina veze B2,0
Otpornost na udar IR 4

Izolacija udarnog zvuka NPD
Apsorpcija zvuka NPD

Toplotna otpornost NPD
Hemijska otpornost NPD
Oslobadanje opasnih supstanci Pogledati SDS
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1ZJAVA 0 ODRICANJU ODGOVORNOSTI: Gore navedeni tehni€ki podaci, informacije, preporuke i uputstva zasnovani su na nau€nom i tehni¢kom znanju, laboratorijskim studijama i dugogodisnjem
iskustvu. Medutim, gore navedene informacije smatraju se indikativnim i treba ih u svakom slu€aju preispitati u odnosu na specificne uslove primene. Shodno tome, pogodnost svakog
proizvoda za bilo koju primenu mora se proceniti nakon uvida u aZurirani Tehni&ki list i veb-sajt www.kraftpaints.com, kao i nakon kontaktiranja sluzbe tehnitke podrske u sluéaju potrebe.
Nasa kompanija garantuje kvalitet samog proizvoda, dok je u svakom slucaju korisnik/izvodat isklju¢ivo odgovoran za bilo kakve nepoZeljne propuste nakon upotrebe proizvoda.

O

Toll-free number

800 111 7700 Monday - Friday, 8.00 am - 04.00 pm
e-mail: paints.orders@druckfarben.gr

DRUCKFARBEN HELLAS S.A.
ASPROPYRGOS 19 300, ATTICA - GREECE | TEL.: +30 210 55 19 500 - FAX: +30 210 55 19 501
www.druckfarben.com | www.kraftpaints.com
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